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unzulfiMlgemO^ ,nnenraum8 e,nM mlt serttstetem Kaffee o.dgl. gefQIKen Verpackungsbehatters von 

@ Es wird efne Vorrichtung zum Entlasten des Innen- 
raums elnes VerpackungsbehaJters von unzuiassigem 
Oberdruck vorgeschlagen. Die Vorrichtung umtasst ein 
Loch im Behfilter und ein dieses absperrendes, als Ver- 
bundetlkett ausgebildetes Ventii (38). Das Ventit hat ein 
flexibles Ventilteil (17), das eine mittlere klebstofffreie 
Zone (14) und entlang deren Langsrander anschleBend 
klebende Randzonen aufweist, mit denen es mit der Wand 
des Behfilters oder mit einer auf der Wand des Behatters 
verklebten ringplattenfdrmlgen Basis (5) verklebt ist. Er- 
hohter Oberdruck im BehSlter wolbt das Ventilteil (17), 
so daB ein AuslaSkanal sich blldet. 
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BOBERT BOSCH GMBH, 7QOO Stuttgart 

Vorricbtung zur Entlastung des Innenraums eines mit ge- 
rostetem Kaffee o. dgl. gefiillten Verpackungsbehalters 
von unzulassigem tlberdruck 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entlastung des 
Innenraums eines mit gerostetem Kaffee o. dgl. gefiillten 
Verpackungsbehalters von unzulassigem ttberdruck, mit einem 
ein Loch im Behalter abdeckenden Ventil in Form eines mehr- 
schichtigen Verbundetiketts. 

Der Anmelderin bekannt gewordene Verbundetiketten zu diesem 
Zweck weisen als wesentlichen Bestandteil eine besondere Ven- 
tilmasse auf . Eine solche Ventilmasse ist unangenehm zu ver- 
arbeiten und nach den bisherigen Erfabrungen unzuverlassig. 
Hierbei sind. die Forderungen zu berucksichtigen, die an ein 
solches Ventil gestellt werden. 

Um das Aroma von Kaffee' zu bewahren, wird bei Piillung eines 
Beutels mit Kaffee die Luft im Yerpackungsbeutel mit Stick- 
stoff ausgetrieben Oder der Beutel evakuiert. Ea der in dem 
Beutel eingeschlossene gerostete Kaffee im Laufe der Zeit 
Kohlendioxid abgibt, entstebt darin ein Uberdruck, der aus- 
geglichen werden muB, damit der Eeutel nicht aufblaht oder 
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gar platzt. Einerseits soil also durch das Ventil aus dem Beu- 
tel Gas entweichen, andererseits aber in den Beutel keine Luft 
eindringen konnen. Eine selbstverstandliche Forderung ist, daB 
das Ventil den lebensmittelrechtlichen Vorschriften geniigt. 
Die meist verwendeten Behalter, wie Kunststoffbeutel bestehen 
aus einer Verbundfolie, die Folienlagen aus Aluminium und Kunst- 
stoff Oder einem Polyester oder auch Zellglas als AuBenschicht 
aufweisen. Eine weitere Forderung ist, daB die Ventile unempfind- 
lich gegen Staubanfall beim Aufbringen und beim Gebrauch sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung eingangs 
genannter Art anzugeben, die die genannten Forderungen erfiillt 
und uberdies mit Mitteln der bekannten Haftetiketten-Herstel- 
lungstechnik zu fertigen ist. 

x 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Vorrichtung gekennzeichnet 
durch ein Ventilteil, das auf seiner Unterseite eine das Loch 
uberdeckende^ nicht klebende, streif enf ormige Ventilzone und 
beidseits deren Langsrander $e einen unterseitig klebenden Haft- 
streifen aufweist. 

Bei einer besonders einfach herstellbaren Vorrichtung^ besteht 
das Ventilteil aus einer unterseitig mit Klebstoff vollflachig 
beschichteten Deckfolie und einem beidseitig nicht klebenden, 
mit der mittleren Zone der Unterseite der Deckfolie verklebten 
Ventilstreif en. 

Der Verbund aus Ventilstreif en und Deckstreif en ist ohne Schwie- 
rigkeiten herzustellen und auf zubringen. Der Ventilstreif en mit 
dem Deckstreif en erfiillt grundsatzlich die genannten Forderun- 
gen. 

Urn sicherzustellen, daB die flexiblen Ventilteile insbesondere 
beim Verpacken mehrerer dicht aneinander zu legender Beutel 
sich auswolben konnen, ist die Vorrichtung bevorzugt dadurch 
gekennzeichnet, daB auf dem Ventilteil in Deckung mit den kle- 
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benden Eaftstreif en des Ventilteils unterseitig selbstkle- 
bende Abstandhaltestreif en aufgebracht sind, deren Dicke 
groBer ist als die des Ventilteils. 

Die Ventilstreifen und Deckstreif en sind in der Hegel sehr 
dunn. Urn ein gut aufklebbares, Testes Verbundetikett zu 
schaffen, ist daher die Vorrichtung bevorzugt dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zwischen der Wand des Verpackungsbehalters und 
dem Ventilteil eine unterseitig selbstklebende, im Bereich 
des Beutelloches gelochte Basis liegt. Die Basis sorgt fur 
die gewunschte Stabilitat. 

Der Ventilstreifen besteht bevorzugt aus Folyathyl enter ephtalat 
und weist insbesondere eine Starke von 15 ^um bis 55 ^urn auf. 

r 

X 

Der Deckstreif en besteht bevorzugt ebenfalls aus Folyathyl en- 
ter ephtalat und weist insbesondere eine Starke von 15 ^um bis 
55 /um auf. 

Die Abstandhaltestreifen bestehen bevorzugt aus hartem Poly- 
vinylchlorid und weisen bevorzugt eine Starke von 150 /urn bis 
250 yum auf. 

Der Tragerstreif en besteht bevorzugt aus hartem Polyvinylchlo- 
rid und weist bevorzugt eine Starke von 150 ^um bis 250 ^um auf. 

Gleichwenn das Verbundetikett grundsatzlich beliebige Formen 
haben kann, ist es doch aus Grunden der Materialersparnis und 
der leichten Verarbeitbarkeit bevorzugt kreisformig begrenzt. 

Urn die eingangs^ erwahnte Offnungsdruck- und SchlieBdruck- 
Charakteristik zu erhalten, liegt dabei das Ventilloch be- 
vorzugt exzentrisch zur kreisf ormigen Begrenzung. 
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Die Erfindung wird im folgenden an einem Ausfiihrungsbei spiel 
erlautert. Es zeigen; 

Fig. 1 den Werdegang der Herstellung der Ventile und 
Fig. 2 ein Ventil schaubildlich im Querschnitt. 



Auf eine oberseitig silikonisierte Iragerpapierbahn 2 wird 
eine unterseitig mit einer silikonf esten, nicht ausharten- 
den Klebstoff schicht 3 versehene, transparente Hartpolyvinyl- 
chloridbahn 4 einer Starke von 200 ^um aufgewalzt. Diese Ver- 
bundbahn 2, 4 durchlauft dann eine Hubstanze . zur Totalstan- 
zung mehrerer Eeihen von Ventillochern 10 in gleichen Abstan- 
den. * 

Auf jede der Reihen der Ventillocher 10 wird ein schmaler 
beidseitig nicht klebender Ventilstreif en 14 aus FolySiylen- 
terephtalat einer Starke von 15 /Um bis 55 gelegt. Der 
durchgehende Ventilstreif en 14 deckt die Ventillocher 10 ab 
und iiberragt diese seitlich urn ein geringes MaB. Auf die vor- 
handene Schichtung wird darauf eine unterseitig klebende Deck- 
folienbahn 16, etwa aus Polyathylenterephtalat einer Starke 
von 15 yum bis 35 /um i&it einer unterseitigen Klebstoff- 
schicht einer Starke von 10 ^um bis 20 ^um aufgewalzt, wo- 
bei die nicht von Ventilstreif en 14 abgedeckten Haft- Oder 
Klebestreifen die Deckf olienbahn 16 mit der Bahn 4 fest ver- 
binden. 



Auf den Verbund 2, 4, 14, 16 werden schlieBlich unterseitig 
klebende Abstandhaltestreif en 20, 24 aufgebracht, und zwar 
in Form von unterseitig klebenden Hartpolyvinylchloridban- 
dern einer Starke von etwa 200 ^um. Diese Bander haben eine 
Breite, die etwas kl einer ist als der Abstand der Ventillo- 
cher 10 zwischen den einzelnen Reihen. 
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Das Aufbringen der Bahn 16 und der Streifen 14, 20, 24 er- 
folgt in an sich bekannten Laminierstationen. 

Zuletzt werden in einer Konturstanz station die kreisformi- 
gen, als Verbundetiketten ausgebildeten Ventile 38 ausge- 
stanzt und abschlieBend das Verbundmaterial 2, 4, 14, 16, 
das die stehenbleibenden Ventile 38 umschlieBt, die soge- 
nannte Matrix, abgezogen und aufgerollt. Wie aus Fig. 1 er- 
sichtlich, liegen die Locher 10 exzentrisch zwischen dem 
kreisformigen UmriB 42 der freigestanzten Ventile 38. 

Das Tragerpapier 2 ist durch die Konturstanze in der Kontur- 
stanzstation nicht durchstanzt worden. Das Tragerpapier 2 
mit den auf ihm befindlichen Etiketten wird auf eine Eolle 
aufgerollt. Spater kann das Tragerpapier 2 zwischen den Rei- 
hen der Ventile 38 durchschni tten werden. Palls gewunscht, 
konnen die Langsschnitte 44 zwischen den Ventilen 38 schon 
vor dem Aufwickeln vorgenommen werden. 

Bevorzugt sind alle Materialien mit Ausnahme der Tragerpa- 
pierbahn 2 transparent. 

Das nach der oben beschriebenen Herstellungsweise gefertigte, 
als Verbundetikett ausgebildete Ventil 38 hat folgenden Auf- 
bau (Fig. 2): 

Auf einer ringf ormigen, steifen Basis 5 aus der Bahn 4 mit 
dem exzentrisch angeordneten Loch 10 liegt der Ventilstrei- 
fen 14 das Loch 10 deckend lose auf. Er erstreckt sich in 
einer Richtung uber die ganze Basis 5 u^d laflt beidseitig 
seiner Langsrander je eine Zreisabschnittsf lache unbedeckt. 
Die aus der Deckf olienbahn 16 mit der Basis 5 deckungsgleich 
ausgeschnittene Deckf olie, die unterseitig ganzflachig mit 
Klebstoff beschichtet ist, ist mit ihrer mittleren Zone mit 
dem Ventilstreif en 14 und mit ihren Randzonen mit den anlie- 
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genden Kreisabschnittsflachen der Basis 5 verklebt. Auf die 
mit der Basis 5 verklebten Randzonen sind aus den Abstand- 
haltestreif en 20, 24 gestanzte Abstandhalter 25 geklebt, die 
auf ihrer Unterseite mit Klebstoff beschichtet sind. 

Fur den Transport und zum Zufiihren der Ventile 58 zu Ver- 
packungsbehaltern haften die Ventile 38 mit der Klebstoff - 
schicht 3 auf der Unterseite der Basis 5 auf dem Trager- 
streifen 2 abschalbar. Je ein Ventil 38 wird uber eine Gas- 
durchtrittsoffnung in einer Wand eines Verpackungsbehalters 
beispielsweise eines Beutels befestigt, Bei Entwicklung ei- 
nes Gasiiberdrucks in dem Beutel infolge der Abgabe von Gas 
seitens des Fullguts* wirkt das Gas durch das Loch 10 der . 
Basis 5 surf das aus Deckfolie 16 und dem Ventilstreif en 14 
bestehende Ventilteil 17 und wolbt dieses bei tlberdruck nacrh 
oben, so daB sicb entlang des nicht klebenden Ventilstrei- 
fens 14 und der von diesem bedeckten mittleren Zone der Ba- 
sis 5 vom Loch 10 ausgehend nach beiden Richtungen ein 
Kanal bildet, durch die uberschiissiges Gas abfliefien kann. 
Bei mehreren in einer Sammelpackung aneinanderanliegenden 
Beutelpackungen, sichern die Abstandhalter 25 einen Frei- 
raum fur das Auswolben des Ventilteils 17- 

Bei dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel ist der klebstoff- 
freie Ventilkanal durch Abdecken des Ventilteils 17 durch den 
diinnen Ventilstreif en 14 erzeugt. Ein solcher nicht verkleb- 
ter Ventilkanal kann aber auch durch ein Ventilteil geschaf- 
fen werden, bei dem die mittlere Zone seiner Unterseite von 
vornherein klebstoff frei ist r dagegen die sich beidseits an- 
schlieBenden Kreisabschnittszonen mit Klebstoff beschichtet 
sind. Fur die Herstellung einer solchen Ausfuhrungsf orm wird 
eine Deckf olienbahn 16 verwendet, die streif enf ormig mit 
Klebstoff beschichtet ist, wobei die klebstoff freien Zonen 
eine Breite aufweisen, die etwas groBer als die Weite der 
Locher 10 in der Basis 5 ist. 
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Urn die Dichtigkeit des Ventils zu erhohen, kann in den Ven- 
tilkanal zwischen der klebstof f freien mittleren Zone auf der 
Unterseite des Ventilteils 17 und der Oberseite der Basis 5 
eine nur wenig verdunstende Fliissigkeit, beispielsweise Sili- 
konol eingebracht werden. 
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ROBERT BOSCH GMBH, 7QOO Stuttgart 
AnsprQche 

1. Vorrichtung zur Entlastung des Innenraums eines mit ge- 
rostetem Kaffee o» dgl. gefiillten Verpackungsbehalters von 
unzulassigem Uberdruck, mit einem ein Locli im Behalter ab- 
deckenden Ventil in Form eines mehrschichtigen Verbundeti- • 
ketts, gekennzeichnet durch ein Ventilteil (17), das auf 
seiner Unterseite eine das Loch uberdeckende, nicht kle- * 
bende, streif enf ormige Ventilzone und beidseits deren Langs- 
rander je einen unterseitig klebenden Haftstreifen aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Ventilteil (17) aus einer unterseitig mit Klebstoff voll- 
flachig beschichteten Deckfolie (16) und einem beidseitig nicht 
klebenden, mit der mittleren Zone der Unterseite der Deckfolie 
verklebten Ventilstreif en (14) besteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB auf dem Ventilteil (17) in Deckung mit den kleben- 
den Haftstreifen des Ventilteils (17) unterseitig selbstkle- 
bende Abstandhaltestreif en (25) aufgebracht sind, deren Dicke 
groBer ist als die des Ventilteils (17). 

4. Vorrihtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Wand des Verpak- 
kungsbehalters und dem Ventilteil (17) eine unterseitig selbst- 
klebende, im Bereich des Beutelloches (10) gelochte , steif e 
Basis (5) angeordnet ist, mit der das Ventilteil (17) ver- 
klebt ist. 
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5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 
bis 3> dadurch gekennzeichnet , daB der Ventilstreif en (14) 
aus Polyathylenterephtalat besteht und insbesondere eine 
Starke von 15 ^is 35 /urn aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche 1 
bis 5» dadurch gekennzeichnet, daB die Deckfolie (16) aus 
Polyathylenterephtalat besteht und insbesondere eine Starke 
von 15 /um bis 35 /ua aufweist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandhaltestreif en (25) 
aus hartem Polyvinylchlorid bestehen und insbesondere eine 
Starke von 150 ^um bis 250 ^um aufweisen. 

r 

X 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Basis (5) aus hartem Poly- 
vinylchlorid besteht und insbesondere eine Starke von 150 ^um 
bis 250 ^urn aufweist. 

9. Vorrichtung nach eism der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das durch die Streifen gebil- 
dete Ventil (38) kreisformig begrenzt ist. 
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FIG. 2 
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